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Zastosowanie: Utylizacja:

Rekawice ochronne dla spawaczy model: ZUBR® sg rekawicami typu A, zgodnie z wymaganiami normy Utylizowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.
EN 12477:2001/A1:2005. Wykonane zostaty z dwoiny bydlecej. Przeznaczone sg do ochrony rgk podczas wykonywania prac
spawalniczych i czynnosci pokrewnych. Rekawice zapewniajg ochrone dtoni przed zagrozeniami mechanicznymi (odporno$é na
$cieranie: poziom 3, odporno$¢ na przeciecie: poziom 2, wytrzymato$¢ na rozdzieranie: poziom 3, odporno$¢ na przekiucie:
poziom 2) oraz przed zagrozeniami termicznymi (mozliwo$¢ zapalenia: poziom 4, odporno$¢ na ciepto kontaktowe do 100 st.C,
poziom 1, odporno$¢ na ciepto konwekcyjne poziom: 3, odpornos¢ na drobne rozpryski stopionego metalu: poziom 4).

Czyszczenie i konserwacja:
Zabrudzone rekawice nalezy oczysci¢ suchg szmatka lub migkkg szczotka, nie prac.

Transport i przechowanie:

Rekawice nalezy przechowywa¢ i transportowa¢ w oryginalnych opakowaniach, w chtodnym, suchym
i przewiewnym miejscu, z dala od punktow $wietinych, chronigc przed zabrudzeniem, uszkodzeniem
mechanicznym oraz oddziatywaniem $rodkéw chemicznych. Zaleca sie¢ przechowywanie rekawic nie diuzej niz
Objasnienie oznaczen: 3 lata od daty zakupu.

Rekawice ochronne dla spawaczy model: ZUBR® sg zgodne z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa
harmonizacyjnego: Rozporzadzeniem (UE) 2016/425. Deklaracja zgodnosci dostgpna jest na stronie internetowej
www.robod.pl/ce

UWAGA:
M ROBOD 2 U B R® 11 [Ii] c € ® Rozmiar rekawic nalezy dobra¢ odpowiednio do wymiaréw dtoni.
— ® Zaleca sie kazdorazowo przed uzyciem dokonanie ogledzin rekawic, czy nie zostaty uszkodzone. Rekawice
1 2 3 4 5 uszkodzone (przetarcia, rozdarcia, ewentualnie rozprucia itp.) powinny zosta¢ niezwlocznie wycofane z
uzytkowania.

4. Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z trescig niniejszej ® Rekawice typu A zalecane s3 dla wigszosci proceséw spawania, z wyjgtkiem tych, w ktérych wymagana jest

1. Nazwa producenta. instrukaji uzytkowania. duza zrecznos$c, jak np. w przypadku spawania TIG.

® W materiatach uzytych do produkcji rekawic ochronnych model: ZUBR® nie stwierdzono substancji mogacych

i i 5. Rekawi iednimi iami unij
2. Oznaczenie rekawic. prav\?o;;vvilcsf;:;gfnfgsizzaig,mgfﬁmm' wymaganiami unijinego wywotywaé objawy alergiczne, aczkolwiek jezeli zauwazona bytaby jakakolwiek reakcja alergiczna, zwtaszcza
3. Rozmiar rekawic: 10, 11 Rozporzadzeniem (UE) 2016/425. u 0s6b wrazliwych, nalezy opusci¢ strefe zagrozenia, zdjg¢ rekawicei skonsultowac sie z lekarzem.
® Rekawice nie powinny by¢ noszone, gdy istnieje ryzyko wciggniecia przez poruszajgce sig czesci maszyn.
Rekawice przebadane zostaty zgodnie z wymaganiami norm: EN 420:2003+A1:2009, EN 388:2016, ® Obecnie nie istnieje Zzadna znormalizowana metoda badania pozwalajgca wykrywaé przenikanie
EN 407:2004 i EN 12477:2001/A1:2005. promieniowania UV przez materiat na rekawice, ale obecnie stosowane metody konstrukcji rekawic
EN 388:2016 Rodzaj ochrony Boziom ochronnych dla spawaczy zazwyczaj nie pozwalajg na przenikanie promieniowania UV.
_ skutecznosci ® W instalacjach spawania tukowego nie jest mozliwe, z przyczyn technicznych, zabezpieczenie wszystkich
A - Odpornosé na scieranie (0-4) 3 czesci przenoszacych napiecie spawania przed bezposrednim kontaktem.
ﬂh ® W przypadku spawania fukowego niniejsze rekawice nie zapewniajg ochrony przed porazeniem pradem
B - Odpornos¢ na przeciecie /wskaznik/ (Coupe Test) (0-5) 2 elektrycznym spowodowanym uszkodzeniem sprzetu. Rezystancja elektryczna rekawic jest zredukowana, gdy
3 rekawice sg mokre, brudne lub przesigkniete potem. Niniejsze czynniki mogg zwigksza¢ ryzyko porazenia
C- Wytrzymé}‘os'é na rozdzlieranie (0-4) pradem elektrycznym.
ABCDE D - Odpornosc na przektucie (0-4) 2 ® W przypadku materiatéw tepigcych ostrze podczas badania odpornosci na przeciecie (wg EN 388:2016 pkt.
s . 6.2 ,Coupe Test”), wyniki badan sg orientacyjne, natomiast wynik badania odpornosci na przeciecie (wg EN
E - Odpornos¢ na przecicie (TOM) [N] (A-F) X 388:2016, pkt. 6.3, ,TDM”) jest wynikiem referencyjnym.
Prezentowane w tabeli poziomy skuteczno$ci odnoszg sie do cze$ci dfoniowej rekawic.
EN 407:2004 Rodzaj ochrony Poziom
skutecznosci
F - Mozliwo$¢ zapalenia (0-4) 4
G — Odpornos¢ na ciepto kontaktowe (0-4) 1 W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy
—~— H — Odpornos$é na ciepto konwekcyjne (0-4) 3 o kontakt z producentem:
EGHIJK - ) - ) ROBOD SA .
I - Odpornosc na ciepto promieniowania (0-4) X 80-017 Gdansk. Polska Certyfikat oceny typu UE wydany zostat
J - Odpornosé na drobne rozpryski stopionego metalu (0-4) 4 Trakt $w. Wojciecha 223/225 grzez Jednosltkg nOtYﬁk%"(\)’Zgas;P;ecsEiTix
p. z 0.0. ul. Gornicza , 91- 6dz,
K — Odporno$¢ na duze iloéci stopionego metalu (0-4) X tel-/falX: .(+48) 58 321 98 20 Polska (nr 2534).
Znak X-oznacza, ze rekawica nie jest przeznaczona do ochrony przed danym zagrozeniem e-mail: info@robod.pl

i nie byta poddana okreslonemu rodzajowi badan.
Znak: 0 - wskazuje, ze rekawica nie spetnia najnizszego poziomu skuteczno$ci

dla danego zagrozenia.
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